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Umformbares, bereits vorgeformtes, diinnwandiges Halbfabrikat aus insbesondere Metall 



(54) 

(57) Bei einem umformbaren, bereits vorgeformten. 
dunnwandigen Halbfabrikat aus insbesondere Blech 
oder einem gepreBten bzw. gegossenen Profil, das 
noch umzuformen ist zu einem Fertigteil, insbesondere 
zu einem Karosserieteil eines Kraftfahrzeuges, bei dem 
ein Wandbereich durch ein aufgebrachtes Verstar- 
kungsteil verstarkt ist, soli die Verstarkung moglichst 
rationeli erzeugbar sein. 

Zu diesem Zweck ist das Verstarkungsteil auf einen 
durchgehenden Wandbereich des Halbfabrikats test 
verbunden aufgebracht. 

Das Halbfabrikat kann insbesondere ein Rohr oder 
sonstiges geschlossenes Hohlprofil sein. 

Als teste Verbindung dient zweckmaBigerweise 
eine Klebe-, Lot-, SchweiB- oder Nietverbindung. 
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< 

o 

to 

o 
o 

o 

Q. 



1 



EP 0 900 604 A1 



2 



Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein umformbares, bereits 
vorgeformtes, dunnwandiges Halbfabrikat aus ins- 
besondere Metall nach dem Oberbegrrff des Patenlan- 5 
spruchs 1 . 

[0002] Bei Fertigteilen aus Blech, die aus umgeform- 
ten Blechteilen bestehen, ist es bereits bekannt, am 
Fertigteil verstarkte Wandbereiche bereits bei den zum 
Fertigteil umzuformenden Blechplatinen vorzusehen. 10 
Derartige Verstarkungsbereiche werden dabei jeweils 
dadurch erzeugt. daB in den betreffenden Bereichen 
das Material des zu verstarkenden Basisbleches her- 
ausgetrennt und durch ein anderes Material ersetzt 
wird. Das Ersatzmaterial mu6 dabei auf die entspre- 15 
chende Ausnehmung in dem Basisblech abgestimmt 
sein. Die Befestigung des Ersatzmaterial es, beispiels- 
weise ein Blech aus einem anderen Material als das 
Basisblech, muB durch SchweiBen oder Kleben mit 
dem Basisblech verbunden werden. Derart verstarkte 20 
Basisbleche und deren Herstellung sind beispielsweise 
in DE 41 04 256 A1 und DE 41 10 418 C1 beschrieben. 
[0003] Bei rohrfflrmigen Fertigteilen ist es aus US 
4,759,111 bekannt. den Verstarkungsbereich bereits 
bei dem umzuformenden Basisrohr durch das Ineinan- 25 
derschieben zweier Rohre zu erzeugen. 
[0004] Die Lange des Verstarkungsrohres ist dabei 
auf die Lange des Verstarkungsbereiches beschrankt 
[0005] Die Erfindung beschaftigt sich mit dem Pro- 
blem, Verstarkungsteile an Wandbereichen von Werk- 30 
stOcken, die aus umformbaren bereits vorgeformten 
dunnwandigen Halbfabrikaten durch Umformen herge- 
stellt werden, rationell fertigen zu kdnnen. 
[0006] Eine Losung dieses Problemes zeigt das kenn- 
zeichnende Merkmal des Patentanspruchs 1 auf. 35 
[0007] Die Erfindung beruht auf dem Gedanken, das 
Verstarkungsteil an dem umformbaren bereits vorge- 
formten dunnwandigen Halbfabrikat test aufzubringen 
und das derart vorbereitete Halbfabrikat in ein Fertigteil 
mit den gewunschten Verstarkungsbereichen umzufor- 40 
men. 

[0008] Das Halbfabrikat kann insbesondere ein Rohr 
Oder Profil sein, das auf Umfangsbereichen innen oder 
auBen verstarkt werden soil. 

[0009] Die feste Verbindung des Verstarkungsteiles 45 
auf dem Halbfabrikat kann vorteilhafterweise durch Kle- 
ben, Loten, SchweiBen oder Nieten erfolgen. 
[0010] Insbesondere durch eine Klebe- oder Lotver- 
bindung zwischen dem Verstarkungs- und dem Halbfa- 
brikat erhfilt der Werkstoffverbund aus Basis- und so 
Verstarkungsteil gute Dampfungseigenschaften, wie sie 
von sandwichartig aufgebauten Bauteilen bekannt sind. 
[001 1] Als Halbfabrikate eignen sich fur die Erfindung 
offene und geschlossene Profile, unter anderem walz- 
prcfilierte Bleche, stranggepreBte Profile, gegossene 55 
Profile oder gezogene Profile. 

[001 2] AusfOhrungsbeispiele der Erfindung sind in der 
Zeichnung dargestellt. 



[0013] 

lung 
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Es zeigen jeweils in perspektivischer Darstel- 



ein Rohr mit einem innen eingesetzten Ver- 
starkungsteil, 

ein Rohr mit einem auBen aufgesetzten Ver- 
starkungsteil, 

ein umfangsmaBig offenes Profilteil mit 
einem eingesetzten Verstarkungsteil. 



[0014] In ein Rohr 1 aus umformbarem Metall ist im 
Inneren auf einem Teilbereich mit Bezug auf dessen 
Lange und Umfang ein profiliertes Metallblech 2 einge- 
Webt(Fig. 1). 

[001 5] Auf ein Rohr 3 ist auBen auf einen langen- und 
umfangsmaBigen Teilbereich ein gelochtes Metallblech 
4 aufgeklebt (Fig. 2). 

[0016] Die derart verstarkte Halbfabrikate darstellen- 
den Rohre sind auf ubliche Weise in beliebig geformte 
Fertigteil e umformbar. 

[0017] Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 3 ist in 
ein vorgeformtes Metallprofil 5 ein ebenfalls vorgeform- 
tes Metallblech 6 als Verstarkung fur einen lokalen 
Wandbereich eingeklebt. Das Metallblech 6 ist mit Aus- 
nehmungen 7 versehen. In das mit dem Metallblech 6 
verstarkte Metallprofil 5 ist eine von beiden Materialien 
begrenzte Sicke 8 nachtraglich eingeformt, das heiBt 
das Einformen wird vorgenommen, nachdem das 
Basis-Metallprofil 5 bereits mit dem Metallblech 6 am 
Halbfabrikat durch Verklebung miteinander verbunden 
worden ist. 

[0018] Eine Durchgangsoffnung 9 wird an dem ferti- 
gen Teil eingearbeitet, wozu das Metallprofil 5 und das 
Metallblech 6 gemeinsam durchbohrt werden. 
[0019] Ein besonderer Vorteil der Erfindung besteht 
darin, daB das Halbfabrikat als Basisteil werkstoffmaBig 
und geometrisch durch die aufzubringende Verstarkung 
unverandert bleiben kann. Die Umformung des Halbfa- 
brikates zu einem Fertigteil kann kostengunstig und 
ohne Vorbehandlung erfolgen. Die Verstarkung des 
Halbfabrikates kann direkt am Fertigungsort der Umfor- 
mung zu einem Fertigteil erfolgen, da fur das Anbringen 
der Verstarkungsteile keine komplizierten Fertigungs- 
einrichtungen bendtigt werden. Dies gilt insbesondere 
fur eine Verbindung der Verstarkungsteile durch Kleben 
an dem Halbfabrikat. 

Patentanspruche 

1 . Umformbares. bereits vorgeformtes, dunnwandiges 
Halbfabrikat aus insbesondere Blech, das noch 
umzuformen ist zu einem Fertigteil, insbesondere 
zu einem Karosserieteil eines Kraftfahrzeuges, bei 
dem ein Wandbereich durch ein aufgebrachtes Ver- 
starkungsteil verstarkt ist, 
dadurch gekennzeichnet, 
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daG das Verstarkungsteil (2, 4, 6) auf einen durch- 
gehenden Wandbereich des noch umzuformenden 
Halbfabrikats test verbunden aufgebracht ist. 

Halbfabrikat nach Anspruch 1 , 5 
dadurch gekennzeichnet, 
daG das Halbfabrikat ein Rohr oder sonstiges 
geschlossenes Hohlprofil (1,3) ist. 

Halbfabrikat nach Anspruch 1 oder 2. 10 
dadurch gekennzeichnet, 

daG die feste Verbindung eine Klebe-, Lot-, 
SchweiG- Oder Nietverbindung ist. 
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